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Objetivos :

El alumno explicara el funcionamiento y utilizacién de las tecnologias para la Manufactura y la Informacién
Integradas por Computadora, las técnicas para el disefio de productos y procesos automatizados, asi como la
planeacion y el control de manufactura de productos ademas, el alumno conocerd la importancia de los sistemas
flexibles dentro de cualquier empresa y entenderd la importancia y las consecuencias de implantar este tipo de
sistemas.

Temario:

NUm. NOMBRE HoRAS

1. Tecnologias para la manufactura integrada por computadora 14.0

2. Tecnologias para la informacién integrada por computadora 10.0

3. Tecnologias para el disefio de productos o procesos 12.0

4. Tecnologias para la planeacion y el control de manufactura de productos 12.0

5. Tecnologias para procesos de produccion 16.0

Total 64.0
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1 Tecnologias para la manufactura integrada por computadora

Objetivo: El alumno ubicara a los SMF dentro del espectro de sistemas de fabricacion industriales, podra
definirlos y clasificarlos asi como distinguir su campo de aplicacion.

Contenido:
1.1 Sistemas de Manufactura. Definicién y clasificacion.
1.2 Definicién de SMF
1.3 Historia de los SMF
1.4 Componentes de un SMF
1.5 Clasificacion de los SMF
1.6 Estado del arte
1.7 Justificacion de su utilizacion

2 Tecnologias para la informacién integrada por computadora

Objetivo: El alumno podra describir los componentes de una maquina de control numérico y explicara su
funcionamiento. Asimismo, reconocera los diferentes lenguajes de programacion aplicando éstos a maquinas
herramienta, sistema de corte, grabado, etc.

Contenido:
2.1 Conceptos basicos
2.2 Lenguajes de programacion
2.3 Generacidn y transferencia de programas
2.4 Programacion de sistemas de mecanizado y corte
2.5 Taladros
2.6 Tornos
2.7 Fresadoras
2.8 Rectificadoras
2.9 Centros de mecanizado. Equipos de corte por Léser, plasma y agua
2.10 Integracion CAD/CAM
2.11 Transformacion de maquinas convencionales

3 Tecnologias para el disefio de productos o procesos

Objetivo: El alumno describird los componentes de un robot y explicard su funcionamiento. Asimismo
reconocerd los diferentes lenguajes de programacion y explicara la estructura y l6gica de un programa.

Contenido:
3.1 Definicion
3.2 Historia

3.3 Componentes principales
3.4 Clasificacion

3.5 Lenguajes de programacién
3.6 Programacion de robots
3.7 Aplicaciones
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3.8 Robots comerciales
3.9 Integracion CAM

4 Tecnologias para la planeacion y el control de manufactura de productos

Objetivo: El alumno describird los diferentes sistemas auxiliares utilizados en los SMF. Asimismo
distinguira la aplicacion de la simulacién en el disefio y operacion de los SMF.

Contenido:
4.1 Manejo de materiales. Seleccion de un sistema
4.2 Transportadores
4.3 Vehiculos guiados autométicamente
4.4 Mecanismos guiados por riel
4.5 Sistemas manuales
4.6 Sistemas para almacenaje
4.7  Sistemas de simulacién en microcomputadoras
4.8 Sistemas para el disefio
4.9 Sistemas de control
4.10 Requerimientos de comunicacion y arquitecturas.

5 Tecnologias para procesos de produccion

Objetivo: El alumno explicara y ejemplificara los pasos en el disefio y seleccién del SMF. Reconocera los
principales problemas
presentados en la instalacion, arranque y mantenimiento de dichos sistemas.

Contenido:
5.1 Andlisis inicial
5.2 Busqueda de informacion
5.3 Justificacion financiera
5.4 Disefio conceptual
5.5 Disefio de detalle
5.6 Seleccién de componentes
5.7 Requerimientos de equipo, dispositivos y herramental.
5.8 Instalacién y arranque
5.9 Equipo de seguridad
5.10 Capacitacién y mantenimiento
5.11 Aplicaciones futuras
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Sugerencias didacticas:
Exposicién oral
Exposicién audiovisual
Ejercicios dentro de clase
Ejercicios fuera del aula
Seminarios

Lecturas obligatorias

Trabajos de investigacion
Précticas de taller o laboratorio
Précticas de campo

Otras

Forma de evaluar:
Examenes parciales
Examenes finales
Trabajos y tareas fuera del aula

Participacion en clase
Asistencias a practicas
Proyecto final

Perfil profesiogréafico de quienes pueden impartir la asignatura

Los profesores del area de Ciencias de la Ingenieria deben tener experiencia profesional o sélo experiencia
académica. En el caso de los Profesores de Carrera para dar este tipo de asignaturas deben estar implicados en un
proyecto de investigacion o un proyecto de consultoria; ademés de contar con permanente capacitacion didactica y
pedagégica.




